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[bookmark: _Toc75189540][bookmark: BookMark2]前言
[bookmark: _Hlk54272862]本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由浙江省品牌建设联合会提出并归口管理。
本文件由浙江蓝箭万帮标准技术有限公司牵头组织制定。
本文件主要起草单位：浙江艺纺纺织品有限公司。
[bookmark: _Hlk74073142]本文件参与起草单位：杭州杭美质量技术服务有限公司、浙江赛纺纺织科技有限公司、杭州华亿家纺有限公司、杭州萧山美信装饰布厂。
[bookmark: _Hlk74073132]本文件主要起草人：陈鲜花、黄建方、林福良、叶建兵、柳钟萍、周兴、葛未平、陈凯。
本文件评审专家组长： 
本文件由浙江蓝箭万帮标准技术有限公司负责解释。
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[bookmark: BookMark4]

针织防水床罩
[bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc53755602][bookmark: _Toc75189541]范围
[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466]本文件规定了针织防水床罩的术语和定义、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存和质量承诺。
[bookmark: _Hlk74074407]本文件适用于天丝（莱赛尔）、竹纤维等人造纤维素纤维或与其它纤维混纺的针织面料，经压覆TPU膜后制成的针织防水床罩，其它纤维防水制品可参照执行。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc53755603][bookmark: _Toc75189542]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: _Hlk74075636]GB/T 250 纺织品 色牢度试验  评定变色用灰色样卡
GB/T 2828.1—2012 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划
GB/T 2910 （所有部分） 纺织品 定量化学分析
GB/T 2912.1 纺织品 甲醛的测定 第1部分：游离和水解的甲醛（水萃取法）
GB/T 3920 纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度
GB/T 3921—2008 纺织品 色牢度试验 耐皂洗色牢度
GB/T 3922 纺织品 色牢度试验 耐汗渍色牢度
GB/T 4744—2013 纺织品 防水性能的检测和评价
GB/T 4802.2 纺织品 织物起毛起球性能的测定 第2部分：改型马丁代尔法
GB 5296.4 消费品使用说明 第4部分：纺织品和服装
GB/T 6836 缝纫线
GB/T 7573 纺织品 水萃取液pH值的测定
GB/T 8427 纺织品 色牢度试验 耐人造光色牢度：氙弧
GB/T 8628 纺织品 测定尺寸变化的试验中织物试样和服装的准备、标记及测量
GB/T 8629 纺织品 试验用家庭洗涤和干燥程序
GB/T 8630 纺织品 洗涤和干燥后尺寸变化的测定
GB/T 12704.2—2009 纺织品 织物透湿性试验方法 第2部分：蒸发法
GB/T 14801 机织物与针织物纬斜和弓斜试验方法
GB/T 17592 纺织品 禁用偶氮染料的测定
GB/T 17593（所有部分） 纺织品 重金属的测定
GB 18401 国家纺织产品基本安全技术规范
GB/T 18886 纺织品 色牢度试验 耐唾液色牢度
GB/T 20382 纺织品 致癌染料的测定
GB/T 20388 纺织品 邻苯二甲酸脂的测定 
GB/T 23344 纺织品 4-氨基偶氮苯的测定
GB/T 22848 针织成品布
GB/T 24121 纺织制品 断针类残留物的检测方法
GB/T 29862 纺织品 纤维含量的标识
GB 31701 婴幼儿及儿童纺织产品安全技术规范
GB/T 31702 纺织制品附件和锐利性试验方法
FZ/T 62028—2015 针织床单
FZ/T 70010 针织物平方米干燥重量的测定
HG/T 5070 热塑性聚氨酯(TPU)薄膜
[bookmark: _Toc53755604][bookmark: _Toc75189543]术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
基本要求
研发设计
[bookmark: _Hlk74075453][bookmark: _Hlk74074004]应根据不同面料材质和织造结构的特点，对产品防水性能进行开拓、设计。
[bookmark: _Hlk74074019]产品设计、开发应充分兼顾透气性和安全性。
原辅材料
[bookmark: _Hlk74075467]针织面料应符合GB/T 22848中一等品及以上要求。
TPU膜应符合HG∕T 5070的要求。
[bookmark: _Hlk74074075]缝纫线应符合GB/T 6836 缝纫线的要求。
使用的原、辅材料应至少符合GB 18401中直接接触皮肤类产品的要求。
工艺装备
[bookmark: _Hlk74075483][bookmark: _Hlk74074100][bookmark: _Hlk74074142]覆膜设备应具备电子程控系统，可根据生产环境湿度对覆膜的温度、速度进行设置、调整控制，并根据工艺条件变化调整胶水配方。
[bookmark: _Hlk74074123]应使用自动铺裁机、电脑平缝机、包缝机等自动化和半自动化缝纫设备，使用专用拉筒、同步进料机等工装治具和气浮平台，有助于稳定质量、提升效能、减轻工人劳动强度。
覆膜过程所产生的废气应由集气罩收集，经电离处置、活性炭过滤后高空排放，符合环保要求。
检验检测
[bookmark: _Hlk74075560]应开展pH值、水洗尺寸变化率、静水压、透湿率、耐摩擦色牢度、顶破强力、拉伸弹力等关键指标的检测。
应配备水洗试验机、pH值测定仪、静水压测试仪、耐摩擦色牢度仪、拉伸强力测试仪等检测设备。
[bookmark: _Toc53755606][bookmark: _Toc75189545]技术要求
外观质量
外观质量应符合表1的要求。
表1　 外观质量
	项目
	技术要求

	规格尺寸偏差率/%            ≥
	-1.0

	纹路歪斜、花斜/%	           ≤
	3.0

	色差/级                     ≥
	4-5 

	外观疵点
	破损性疵点
	不允许

	
	线状疵点
	不允许

	
	条块状疵点
	不允许

	
	色花、印花不良
	不明显

	
	剪割不良、条痕
	不明显

	
	膜破、龟裂
	不允许

	
	膜气泡
	不允许



[bookmark: _Hlk55811077]工艺质量
[bookmark: _Hlk55811131]工艺质量应符合表2的要求。
表2　 工艺质量
	项目
	技术要求

	图案质量
	图案整体位正不偏

	缝迹质量
	无跳针、浮针、漏针、针迹偏斜、脱线

	缝纫质量
	缝纫轨迹匀、直、牢固，嵌线、嵌条、卷边、拼缝平服齐直，宽狭一致，不露毛，缝制错位＜1 cm；接针套正，缝合1 cm以上固定缝制，起止处应打回针；针迹密度：平缝≥10针/3 cm；包缝≥9针/3 cm。



内在质量
内在质量应符合表3的要求。
表3　 [bookmark: _Hlk76122356]内在质量
	项目
	技术要求

	纤维含量/%
	按GB/T 29862执行

	起球/级                                  ≥
	4

	顶破强力/N	                           ≥
	180

	平方米干燥重量偏差率/%
	±4.0

	水洗尺寸变化率/%
	-6.0～+2.0

	抗静水压值/(kPa)
	水洗前                          ≥
	50

	
	水洗后                          ≥
	30

	透湿性
	透湿率WVT/(g/m2·24h)            ≥
	5000

	
	透湿度WVP/(g/m2·Pa·h)          ≥
	0.060

	金属针
	不允许残留


	项目
	技术要求

	染色牢度a/级   ≥
	耐光
	4

	
	耐皂洗（变色、沾色）
	4

	
	耐汗渍（变色、沾色）
	4

	
	耐唾液b（变色、沾色）
	4

	
	耐摩擦c
	干摩
	4

	
	
	湿摩
	3

	a 本色及漂白产品不要求。
b 耐唾液色牢度仅考核婴幼儿产品。
c 只考核直向。



安全要求
1 
2 
3 
4 
5 
5.1 
5.2 
5.3 
5.4 
5.4.1 基本安全要求应符合GB 18401的要求，婴幼儿产品应符合GB 31701的相关要求，详见表4。
5.4.2 婴幼儿产品的永久性标签，应置于不与皮肤接触的位置。
安全要求
	[bookmark: _Hlk76130122]项目
	技术要求

	[bookmark: _Hlk76131790]游离甲醛含量/(mg/kg)                              ≤
	20

	pH 值
	4.0～7.5

	[bookmark: _Hlk76131833]可分解致癌芳香胺染料a /(mg/kg)
	禁用

	异味
	无

	[bookmark: _Hlk76133386]锐利尖端和锐利边缘b
	不允许

	重金属b（mg/kg）     ≤
	铅
	90

	
	镉
	100

	邻苯二甲酸酯b /%     ≤
	邻苯二甲酸二（2-乙基）己酯（DEHP）、邻苯二甲酸二丁酯（DBP）、邻苯二甲酸丁基苄基酯（BBP）
	0.1

	
	邻苯二甲酸二异壬酯（DINP）、邻苯二甲酸二异癸酯（DIDP）、邻苯二甲酸二辛酯（DNOP）
	0.1

	a   具体物质名单见 GB 18401附录 C，限量值≤20 mg/kg。
b   仅考核婴幼儿产品。



[bookmark: _Toc53755607][bookmark: _Toc75189546]试验方法
规格尺寸偏差率的测定方法如下：
工具：钢卷尺，分度值1 mm；
将产品平摊在检验台上，用手轻轻理平，使产品呈自然伸缩状态，用钢尺在整个产品长、宽方 向的四分之一和四分之三处测量，精确到 1mm；
规格尺寸偏差率按式(1)进行计算，计算结果按 GB/T 8170 修约至1位小数。 
[image: ][image: ]
式中： 
P — 规格尺寸偏差率（%）；
L0 — 产品规格尺寸明示值，单位为毫米(mm)；
L1 — 产品规格尺寸实测值，单位为毫米(mm)。
纹路歪斜、花斜检测按GB/T 14801执行。
色花、色差检测按GB/T 250灰色样卡进行评定。
外观疵点与工艺质量检验，应在自然北光或白色日光灯下进行，检验台表面照度不低于600 lx，且照度均匀，检验人员眼部 距产品约1m左右，检验人员以目光、手感进行检验。
纤维含量检测按 GB/T 2910 执行。
[bookmark: 起球性能检测按GB/T_4802.2执行。]起球性能检测按 GB/T 4802.2 执行，磨料采用针织物本身。
[bookmark: 织物断裂强力检测按GB/T_3923.1执行。]织物顶破强力检测按 GB/T 19976 执行，钢球直径38mm±0.02mm。
平方米干燥重量的测定按FZ/T 70010 执行。
[bookmark: 面、里料水洗尺寸变化率检测按GB/T_8628、GB/T_8629和GB/T_8]水洗尺寸变化率检测按GB/T 8628、GB/T 8629和GB/T 8630执行，选用洗涤程序4N，干燥方式为翻转晾干。
抗静水压值按GB/T 4744-2013执行。洗后抗静水压值试验时，先按GB/T 8629 使用A型标准洗衣机进行洗涤和翻转干燥，选用洗涤程序4N，干燥方式为F，反复洗涤、干燥3次若试样无脱膜、破膜现象，再按GB/T 4744—2013的要求进行试验，测定抗静水压值；在每一次洗涤后，若发现试样脱膜、破膜现象，试验即终止。
透湿率、透湿度检测按GB/T 12704.2—2009中方法B倒杯法执行。
[bookmark: 耐光色牢度检测按GB/T_8427—2008方法3执行。]耐光色牢度检测按GB/T 8427—2008方法3执行。
[bookmark: 耐皂洗色牢度检测按GB/T_3921—2008试验C(3)执行。]耐皂洗色牢度检测按GB/T 3921—2008试验C(3)执行。
[bookmark: 耐水色牢度检测按GB/T_5713执行。][bookmark: 耐汗渍色牢度检测按GB/T_3922执行。]耐汗渍色牢度检测按GB/T 3922执行。
[bookmark: 耐摩擦色牢度检测按GB/T_3920执行。]耐唾液色牢度检测按GB/T 18886执行。
耐摩擦色牢度检测按GB/T 3920执行。
金属残留物检测按GB/T 24121执行。
基本安全性能检测按GB 18401执行，婴幼儿产品按GB 31701执行。
游离甲醛含量检测按GB/T 2912.1执行。
pH值检测按GB/T 7573执行。
可分解芳香胺染料检测按 GB/T 17592执行，当检出苯胺和/或1，4-苯二胺时按GB/T 23344执行检测。
异味的检测采用嗅觉法，按GB 18401的规定执行。
锐利尖端和锐利边缘的检测，GB/T 31702 纺织制品附件和锐利性试验方法执行。
可萃取重金属检测按GB/T 17593 执行。
邻苯二甲酸酯检测按 GB/T 20388 执行。
[bookmark: _Toc53755608][bookmark: _Toc75189547]检验规则
检验分类
产品检验分出厂检验和型式检验。 
出厂检验
出厂检验项目为外观质量、工艺质量、金属针，出厂检验在批次产品100%包装成箱后交货前进行。出厂检验合格后附上产品质量合格证方可出厂。
型式检验 
型式检验项目为本标准的第5章全部项目，型式检验从出厂合格的产品中随机抽取2-8件。
有下列情况之一时，应进行型式检验：
a) 新产品或者产品转厂生产的试制定型鉴定；
b) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，考核对产品性能影响时；
c) 正常生产过程中，每年至少进行1次型式检验；
d) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
e) 客户或主管部门、国家质量监督机构提出进行型式试验的要求时。
1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
7.1 
7.2 
7.3 
7.3.1 
7.3.2 
7.3.3   组批
产品按批检验，同一原料、花型、色别且连续生产的产品为同一检验批。当同一检验批数量很大，需分期、分批交货时，可以适当再分批，分别检验。

抽样规则
各项指标检验、检测样本均应从同一检验批中随机抽取。
[bookmark: _Hlk55998563]外观质量、工艺质量和金属针检验用的样本抽取数量，按GB/T 2828.1-2012中正常检验一次抽样方案、一般检验水平Ⅱ、接收质量限AQL=2.5，具体方案见表5。
抽样方案与判定数组
	批量N
	样本量n
	合格判定数Ac
	不合格判定数Re

	2～8
	2
	0
	1

	9～15
	3
	0
	1

	16～25
	5
	0
	1

	26～50
	8
	0
	1

	51～90
	13
	1
	2

	91～150
	20
	1
	2

	151～280
	32
	2
	3

	281～500
	50
	3
	4

	501～1200
	80
	5
	6

	1201～3200
	120
	7
	8

	3201～10000
	200
	10
	11

	10001～35000
	315
	14
	15



内在质量、安全性能指标检测的样品应在出厂检验合格产品中随机抽取，所抽样品应满足内在质量、安全性能全项目检测取样需求；每批染色牢度检验用的样本抽取应包括该批的全部色号。 
判定 
外观质量、工艺质量、金属针判定
外观质量按5.1进行验收，工艺质量按5.2进行验收，金属针按5.3进行验收，检验结果按照7.4.2规定判定，不合格数小于或等于Ac，则判检验批合格：不合格数大于或等于Re，则判检验批不合格。 
内在质量、安全性能判定
内在质量指标按5.3进行验收，安全性能指标按5.4进行验收。检验结果以抽验样品合格或所达到的标准作为全批合格或评价等级。 
综合判定
外观质量、工艺质量、内在质量、安全性能均判定为合格，则判该批产品合格，否则判定该检验批不合格。
[bookmark: _Toc53755609][bookmark: _Toc75189548]标志、包装、运输及贮存
产品使用说明应符合GB 5296.4要求，其中规格尺寸为宽度×长度×立高，单位为厘米(cm)。
每件包装大小根据具体产品而定。包装材料应选择适当，应保证不散落、不破损、不沾污、不受潮。 用户有特殊要求的，供需双方协商确定。 
产品运输应防潮、防火、防污染，避免长时间阳光照射。
产品贮存应保持干燥、避免阳光直射、无污染、整洁有序。
[bookmark: _Toc53755610][bookmark: _Toc75189549]质量承诺
[bookmark: _Hlk74075572]在不影响二次销售的情况下，零售产品可在购买后7天内无理由退换货。
建立全渠道售后客服机制，对顾客提出的问题24小时内进行响应，并在3个工作日内快速解决或赔付。
建立产品可追溯机制，赋予每批次产品唯一性可追溯编号，当发现批次性质量异常或产品缺陷时，可以迅速、准确追溯到所有相关问题产品。
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